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[bookmark: _Toc368064691]1	概述
本请购文件中的自控阀，包括调节阀、切断阀、自力式调节阀，适用于重庆长风化学工业有限公司苯胺绿色技改扩能及智能化  提升项目所属工程。
[bookmark: _Toc368064692]1.1招标产品和数量
调节阀供货数量和规格详见所附‘仪表数据表’具体要求。
	序号
	文件名
	文件编号
	版次
	页数

	1
	控制阀请购文件
	
	
	25


[bookmark: _Toc368064693]具体数量：
	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	气动调节阀
	台
	11
	国产一线品牌



	2
	气动切断阀
	台
	7
	

	3
	自力式调节阀
	台
	3
	

	4
	电动阀
	台
	2
	国产一线品牌

	
	
	合计
	23
	

	具体参数详见仪表规格书


1.2偏差表
投标方的报价应严格满足采购方的各项要求,除非投标方在其投标文件中附有按偏差表要求列出的异议、偏差和替代条款项，否则视为投标方同意本文件中所列之所有条款。
偏差表格式如下：
	序号
	位号
	产品名称
	招标文件要求
	投标产品技术参数
	正偏离/
负偏离
	偏离说明

	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc368064694]1.3 冲突
本请购文件与相关文件之间有冲突或矛盾时，投标方应以书面形式及时通知采购方，以采购方书面澄清确认的意见为准。

[bookmark: _Toc368064695]1.4 产品定位
能满足本请购文件和数据表要求的产品。
[bookmark: _Toc368064696]1.5 供货范围
投标方的供货范围包括：
◆ 数据表中要求的完整控制阀，包括阀门本体、执行机构、定位器、电磁阀、阀位反馈空气过滤减压阀、压力表及其它附件、连接管路和接头等。
◆ 提供组装、拆卸、维护阀门可能使用的特殊工具。
◆ 提供安装、随机备件及两年正常运行所需备件。
◆阀门均带配对法兰、紧固件和密封件
[bookmark: _Toc368064697]1.6 工作范围和责任
1.6.1 投标方的工作范围包括：
◆ 符合数据表技术要求和请购文件要求的自控阀的设计、制造及检验。
◆ 包装、运输及储存保护。
◆ 提供完整的自控阀的技术资料，包括外型尺寸、安装要求、部件清单、材质说明、材质证明、安装、运行及维护手册等资料。
◆ 现场开箱、安装指导及开车服务。
◆ 现场的预试车、试车。
◆ 材料的选择、采购和复验。
◆ 制造、组装。
◆ 设备内防腐的设计和实施。
◆ 工厂检验及试验。
◆ 油漆、标识（油漆包括：底漆、中间漆、面漆）。
◆ 获取政府及相关部门的许可证书、认证文件。
1.6.2 投标方的责任应包括如下但不仅限于投标方对所提供自控阀的整体性能，质量及各组件负责，还包括整体集成、工程服务、工厂验收（FAT）、运输、开箱检验、现场测试、现场验收（SAT）直至装置开工等各个环节负有完全责任
投标方对最终自控阀的计算书、所选择阀门的口径等参数作出保证并负完全责任。
提供的自控阀应能完全满足本请购文件及仪表数据表所要求的功能及特性。
按照本请购文件要求提供全部文件和资料，投标方应保证所提供的文件资料与提供的设备相符。
合同签订后，如果招标方要求，投标方应派遣一定数量、经验丰富、有资质的技术人员与招标方进行设计协调和联络。
[bookmark: _Toc368064698]2 采用的标准规范和技术规定
[bookmark: _Toc368064699]2.1 采用的技术规范
本装置自控阀门制造优先采用美国机械工程师学会ASME/ANSI标准，美国仪表学会ISA 标准，美国石油组织API标准，国际电工委员会IEC标准，阀门应满足或高于所有采用标准和规范的最新版的要求。如果多个规范、标准的相关要求适用于同一情况，应遵循其中相关要求最为严格的条款。如果本请购文件与其它相关的请购文件或标准、规范相矛盾，在阀门开始制造前，投标方应与招标方协商并获得书面上的裁决后才能开展工作。
2.1.1 应遵循的规范和标准主要包括但不仅限于以下所列范围：（如果自控阀投标方使用其他标准进行设计、制造和检验，应将标准清单提交投标方和设计院批准）  
ASME ASTM 美国材料试验协会
ANSI 美国国家标准化组织
API MSS IEC ISA CGA 压缩气体协会
EIGA 欧洲气体协会
ASME：美国机械工程师协会
B16.5： 阀兰端尺寸标准
B16.34：《法兰、螺纹和焊接端连接的阀门》标准
API：美国石油学会
STD598：阀门检验标准
MSS：美国阀门协会
SP-25：阀门、配件、阀兰和连接件标识系统
SP-54：阀门、法兰、管件和其他管道部件用铸钢件和锻钢件质量标准－射线
照相检验方法
SP-55：阀门、法兰、管件和其他管道部件用铸钢件和锻钢件质量标准—表面
缺陷评定的目视检验方法
SP-61：钢制阀门的压力试验
IEC：国际电工委员会
60529：仪表防护等级规定
ISA：美国仪表协会
S75.01：控制阀流量计算
S75.02：控制阀容量测试程序
S75.11：控制阀固有流量特性及可调范围
ANSI/FCI 70-2：阀座泄漏标准
GB50058 《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》
其它买方认可的标准，将可以被使用于设计和制造。
以上标准、规范应按最新版本执行。卖方若采用其他国家或协会标准、规范，须经买方确认。其它未列出的与本产品有关的规范与标准，投标方有义务在投标文件中列出。
2.1.2 卖方应按以下技术文件优先顺序执行
   国家标准规范；
 通用标准规范；
 制造厂标准规范；
   请购文件；
   仪表数据表；
   所用标准均按签订合同时的最新版本执行，未尽事项按国家、行业相关标准执行，且按就高和就严的原则执行。
[bookmark: _Toc368064700]2.2 项目规定及文件
[bookmark: _Toc368064701]3 设计数据
[bookmark: _Toc368064702]3.1 测量介质的工艺参数
测量介质的工艺参数参见仪表数据表。
[bookmark: _Toc368064703]3.2 环境条件
该装置位于重庆长寿经济技术开发区。
长寿区属亚热带季风湿润性气候区，据多年气象观测资料，主要气象参数如下：
1）气温
    年平均气温 17.4℃     极端最高气温 41.1       极端最低气温 -2.3℃
    无霜期   336        最热月平均 29.3℃    最冷月平均 6.7℃
（2）气压：
    最高气压 97.84kPa      最低气压95.88kPa    年平均气压96.9kPa
（3）湿度：
    年平均相对湿度 82    平均最小相对湿度 10%
（4）降水量：
年平均降雨量 1181.1 毫米    年最大暴雨量 1490.8 毫米
日最大降雨量 196.3 毫米
（5）风向：
    常年主导风向 NNE   常年次导风向 WS   频率 33%
（6）风速与风压：
    平均风速 1.74m/s    最大风速 15m/s    年雷电目数： 44 天  
[bookmark: _Toc368064704]3.3 危险区域划分
安装在阀门上或附近的电气元件，其认证应适用于Zone 2、气体组别IIC，温度组别T4的危险区域。 
[bookmark: _Toc368064705]3.4 防护等级
防护等级不能低于数据表防护等级要求。
3.5 SIL认证
   有SIL等级要求的阀门，不能低于数据表设计的SIL等级要求，且应取得TÜV、BV（法国必维）、SITIIAS（上海所）、ITEI（北京所）四家机构之一认证，并提供有效期内认证证书。
[bookmark: _Toc368064706]4 阀门的设计和制造
自控阀门的设计与制造应遵循本请购文件及相关标准规范的要求。投标方应在综合考虑自控阀的应用场合，工艺操作条件及本请购文件要求的基础上进行自控阀的设计，对于不同的应用场合，投标方提供的阀门应该有不同的侧重，为本装置提供最适合的自控阀。
[bookmark: _Toc368064707]4.1 类型和结构
4.1.1 调节阀类型
调节阀类型详见数据表。
4.1.2阀体、阀芯
1)本装置自控阀投标方可根据工艺条件选择最优阀体和阀芯形式。
2)取得压力管道元件制造B级以上许可。 
4.1.3 填料和填料压盖、上阀盖
1) 填料压盖应为法兰螺栓型，温度不超过150℃时，填料一般为聚四氟乙烯V型填料。
 	2) 柔性石墨填料用于温度大于150℃工艺系统。
 	3) 填料压盖的材料应等于或不低于阀体材料。
4) 填料顶部应有防沙罩以防止沙子侵入。 
5）其他特殊介质使用的特殊填料。
6）投标方选择的上阀盖应该符合数据表的要求，根据不同的温度要求选择不同的上阀盖类型。
[bookmark: _Toc368064708]4.2 材料
4.2.1 材料选择
1）投标方应对数据表中每个自控阀的材质和流量特性等进行确认，当数据表中材质和流量特性不能满足工况要求或者投标方认为其他材料或流量特性更适合此类工况的情况下，须经招标方和设计院确认，同时在投标方确定使用与数据表规定以外的其它标准材料时，投标方应提供说明该材料的标准，该标准应包括机械特性和化学组分，投标方应同时提供与其等同的ASTM标准材料。
2）阀体材质不得低于管道的材质，阀内件的材质选择应考虑材质的耐腐蚀性、耐磨性和耐冲刷性，投标方应根据其工程经验，并结合实际操作条件推荐最合适的材质，以使阀门获得更好的性能表现。
3）对于采取硬化处理、堆焊处理的阀内件，投标方应说明并提供硬化工艺以及所要达到的硬度（HRC）和镀层的厚度。
4）用于制造阀门的材料均应符合 ASME B16.34 和有关阀门材料标准要求。
4.2.2 密封材料
用于密封的软密封材料应适合于所输送的流体介质。
阀座软密封宜材料采用PTFE、RTFE、PFA等或投标方专利材料。
4.2.3 操作部件的材料
手轮的材料采用碳钢材质或者投标方推荐材质，不得采用铸铁类材质。
4.2.4 其它附件的材料
智能定位器的连接臂、安装支架等的材料应为不锈钢或相当的材料。其它附件的材料应按照本请购文件要求进行配置。
[bookmark: _Toc368064709]4.3 口径计算
4.3.1口径计算依照GB/T17213.2标准来计算CV值。
4.3.2 投标方应考虑至少下列各项要求来选择最合适的阀口径和阀的流通能力：  
   1) 调节阀阀门口径应以正常流量的1.5倍或最大流量的1.2倍两者中的较大值为基础计算流通能力。
2）阀体尺寸的选择应使阀门出口处的流速根据流体的不同性质、阀差压及管线尺寸等有所限制，可根据投标方的经验而定。 
4.3.3 噪音等级
投标方所选的阀门噪音等级不得超过85db，若计算出来的阀门噪音超过85db，投标方应该考虑采用降低噪声的阀内件来降低阀门的噪音，以便使噪音等级降低到规定的限度以内，一般不采用降噪板和消音器的形式来进行降噪。
4.3.4 其它计算要求
1）投标方应在技术报价中提供阀内件出口和阀体出口流速计算。并对结果做出分析，如果流速过高将造成阀内件的损坏和管道的震动，因此投标方应该合理的选择阀内件的形式，防止上述情况的产生。
2）当预料有汽蚀、闪蒸、空化等工况出现时，投标方选择的阀门应该能有效的防止汽蚀、闪蒸、空化等对调节阀的影响。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]4.3.5 阀体的公称尺寸
阀体的公称尺寸应符合如下要求：
1）除非特殊情况，一般情况下，阀体的最小尺寸应该为 1＂。
2）一般情况下，阀口径宜被限制在二级管线尺寸。
3）阀体的尺寸应满足数据表要求。
[bookmark: _Toc368064710]4.4 连接
阀门采用法兰连接，这些要求在数据表中有相应的规定，阀门法兰端按照 HG/T20592规定，带配对法兰及螺丝螺杆垫片等。
[bookmark: _Toc368064711]4.5 阀座和密封
阀门的密封要求，内泄露和外泄露等级应符合数据表要求，其中外泄露要求满足GB/T26481 或ISO15848标准A级的，应提供相应的逸散性试验报告。
   本项目针对易燃易爆且渗透性强的介质，如：氢气等控制调节阀，其上阀盖应使用波纹管密封结构的阀门，波纹管密封应留置泄漏监测口，方便现场连接监测泄漏分析装置或压力开关报警装置。波纹管的加工技术必须采用机械一体成型技术，不接受焊接式技术，以保证波纹管有更高的可靠性和更长的使用。同时，波纹管设计应具备有效的安全保护功能，使波纹管结构的使用寿命更长 。
[bookmark: _Toc368064712]4.6 防火要求
[bookmark: _Toc368064713]阀门的耐火设计执行API 6FA 和API 607，阀门的材料应与测试中的阀门材料相同。
4.7 防护
阀门的所有部件应针对环境条件采取必要的防护措施，在安装现场的环境条件下应能够灵活操作并无故障。 
[bookmark: _Toc368064714]4.8 性能
投标方提供的调节阀应是性能稳定、成熟可靠的产品，投标方应基于所提供的工艺参数进行选型。
调节阀可调比最小为30:1或更大，并做出至少如下性能保证：
1. 气动调节阀的基本误差不得超过其额定行程的±1.5%
1. 气动调节阀的回差不的超过其额定行程的±1.5%
1. 气动调节阀的死区不得超过其输入量程的±0.6%
[bookmark: _Toc368064715]4.9 附件
4.9.1 智能型阀门定位器
智能阀门定位器用于本请购文件中的调节阀，选用性能等同或优于下列品牌的产品：FISHER DVC2000 系列 、METSO ND9103HNT 系列、AZBIL AVP-100系列 ，并提供原产地证明及产品授权书。  
1) 阀门定位器应选用本安型智能定位器，防护等级为IP65。
2) 阀门定位器应采用螺栓连接的方式固定在阀的支架上，定位器的连接臂、安装支架等的材料为不锈钢或相当的。阀门定位器应装有下属设备并配接管：
3) 阀门定位器的输入信号：4-20mA DC，不带HART功能，不带反馈功能。
4) 带有测试连接头的接线盒。
5) 电气接口为1/2”NPT，带防爆不锈钢电缆格兰头。
6) 阀门定位器上带输入输出压力表, 压力表测量元件及表壳材料为不锈钢。


4.9.2 电磁阀
电磁阀用于本请购文件中的切断阀和带联锁的调节阀，要求隔爆型Exd II CT6、低功耗、自带接线盒、带手动操作功能。阀体、线圈壳体、接线盒等材质整体均为316不锈钢，阀门数据表有SIL要求的，须提供相应等级的权威认证证书。电气接口为1/2”NPT，配防爆不锈钢电缆格兰头，选用性能等同或优于下列品牌：美国ASCO、德国HERION、韩国PG、英国诺冠NORGREN，并提供原产地证明及产品授权书。
4.9.3阀位开关
阀位开关用于本请购文件中的切断阀，选用机械式角行程开关，带两对常开常闭触点，电气接口为1/2”NPT，其中数据表阀门有SIL要求的，本体材质为316，其他阀门本体材质为防腐铝合金，配防爆不锈钢电缆格兰头，选用性能等同或优于下列品牌的产品：WESTLOCK、ROTECH、IMTEX 、TOPWORKS、FLOWSERVE、PG，并提供原产地证明及产品授权书。
4.9.4 空气过滤减压器
选用国内知名品牌，其中数据表阀门有SIL要求的，壳体材质为不锈钢，其他阀门本体材质为防腐铝合金，带输入/输出压力表，压力表测量元件及表壳的材料为不锈钢。
4.9.5 压力表
表盘尺寸：φ40
范围：0-1.0MPaG
精确度：±1.5%
压力表测量元件及表壳的材料为不锈钢。
4.9.6 标识和铭牌
投标方提供悬挂用的挂牌，材质为不锈钢（挂牌具体内容在技术澄清会上提供）。
投标方应为每个阀门提供完整的铭牌，铭牌应包含如下内容：
每个阀门阀体上应有流体流向标识。
手轮的操作方向应有开-关操作标识。
每台阀门应该有一个刻有位号、口径、流通能力（CV）值、阀体压力等级、材质、防爆等级等内容的铭牌，应永久的牢固在阀体上，铭牌材质为不锈钢。
4.9.7气源管及管件
气源管和管件材料选用不锈钢材质，气源管的尺寸一般为φ8，投标方可根据阀门实际需求加大气源管直径。
4.9.8其它要求
阀门上应有吊耳，以便在维修、更换、运输和安装过程中，由提升机械吊装，同时投标方须验证吊耳的适宜性，保证在维修吊装过程中的安全。
[bookmark: _Toc368064716]投标方应根据经验推荐安装，提供正常运行2年所需的备品备件及消耗品，备品备件价格计入总价。
5执行机构
[bookmark: _Toc368064717]5.1执行机构
本装置的调节阀（含自力式）执行机构采用气动弹簧薄膜式，切断阀执行机构采用单作用气缸式，电动阀采用角行程全智能非侵入式电动执行机构。执行机构由阀门投标方提供，投标方提供的执行机构应是稳定性良好、质量可靠、经济安全的产品，投标方应负责为每台气动阀门选择合适的执行机构。 
[bookmark: _Toc368064718]5.2执行机构技术要求
5.2.1气动执行机构的选型应能满足工艺专业数据单中规定的最恶劣操作条件下的阀门运行要求，并且调节阀执行机构扭矩或推力最小按最大压差1.1倍（切断阀为1.25倍）进行选择计算，并应充分考虑到不同类型阀门所出现扭矩或推力的变化,同时应注意气动执行机构的最大输出扭矩不得大于阀门阀杆所能承受的最大扭矩。
5.2.2气动执行机构应是故障安全型，确保当气源失去时，阀门处于所需要的安全位置。仪表空气压力范围为0.4～0.7MPa，最小操作压力0.4MPa(G) 将作为调节阀和切断阀的选择及计算基础。
5.2.3执行机构和所配套的承压部件、组件、容器、气缸等应按ASTM 相关标准选材。
5.2.4 执行机构材质的选用应符合阀门操作环境的要求。 
5.2.5 调节阀在全压差的条件下，口径为2”以下的阀门，其全行程关闭/打开时间应在3秒以内；超过2”的阀门，其全行程关闭/打开时间应根据工艺过程以及安全生产要求提出，如果没有提出要求，一般每增加一寸增加一秒，全行程关闭/打开时间应在25秒以内，这一时间值应在所给定范围内能进行调整。投标方应根据本工程工艺要求提出合理的关闭/打开时间。
5.2.6切断阀全行程关闭/打开时间应根据工艺过程以及安全生产要求提出。投标方应根据本工程工艺要求提出合理的关闭/打开时间。
5.2.7 电动执行机构电源为三相380VAC，50HZ。执行机构类型为角行程全智能非侵入式。电动机产生的最大扭矩不应低于150%堵转扭矩，扭矩开关的最大设定值不得超过堵转扭矩。电动执行机构应具有电动机过热、超扭矩防冲击、瞬间反相、阀门防卡死等自保措施，并具有自动相位校正、掉相校正及故障报警功能。电动执行机构应有远程和就地控制切换功能，配置LCD显示屏，界面显示语言为简体中文。电动执行机构应具有阀位开关和扭矩开关来停止阀门在关闭及打开方向上运动,扭矩开关应具备快速切断功能，适合于重负荷操作，同时应采用滑动接触，满足控制电压的要求。电动执行机构的手轮为标准配置，离合机构的设计，应确保电动机操作优先于手轮操作，无论何时，当电动机一启动，手轮操作应自动脱开。
电动执行机构适用标准和规范为JB/ T8219—2016《工业过程测量和控制系统用电动执行机构》，对于防爆型其防爆性能指标符合GB3836.1—2021《爆炸性气体环境用电设备通用要求》、GB3836.2—2021《爆炸性气体用电气设备隔爆型“d”》的要求。
选用性能等同或优于下列品牌:上海罗托克IQC系列重庆川仪 M 系列、扬修 2SA9 系列:
5.2.8 每台执行机构应有一个刻有投标方名称、产品型号、设计压力、最大输出力、使用温度、材质等内容的铭牌，应永久的牢固在执行机构上，铭牌材质为不锈钢。
[bookmark: _Toc368064719]6质量保证，检验和测试
阀门的测试应包含阀体的相关标准测试、执行机构、定位器等各个附件的整体动作性能测试。
[bookmark: _Toc368064720]6.1 质量保证
投标方应持有招标方已经批准的质量控制和检查程序，投标方应在报价阶段一起提交，可根据ISO9001 或 API SPEC Q1 要求的目标质量保证和控制程序的相关要求。
[bookmark: _Toc368064721]6.2工厂检验
合同签订后，投标方应提交详细的工厂检验程序、方法及所使用的标准规范，供招标方批准。工厂检验FAT 结束后，投标方应向招标方提交详细的检验和试验报告。招标方有必要参加FAT，投标方应提供交通、生活等便利。
[bookmark: _Toc368064722]6.3设计协调和联络
合同签订后，如果招标方要求，投标方应派遣一定数量、经验丰富、有资质的技术人员与招标方进行设计协调和联络。
[bookmark: _Toc368064723]6.4 测试标准
除非本请购文件另有规定外，阀门投标方应按 ANSI B16.104、API 6D 或 API598 或者投标方自身标准中最严格的要求（应符合ANSI API相关测试标准）对所有的阀门进行测试。所有的附件也要进行相关的检验或测试。
[bookmark: _Toc368064724]6.5 设备的检测
投标方应具有在工厂进行测试所必须的材料和检验设备，测试应在阀门没有刷漆前进行，阀座和阀芯都应彻底清洗， 所有用于液压测试和气密性测试的固定装置不应对阀端有损害。
[bookmark: _Toc368064725]6.6 测试的数据
在整个测试过程中，应记录所有测试数据和测试参数（如压力等），图表应清晰地显示所有测试信息，以便识别，特别是下列信息应在每次测试中给出：
· 直径、压力等级
· 每个阀门的编号
· 测试类型 
· 测试持续时间
· 负责测试的人员签字（清晰易读）
[bookmark: _Toc368064726]6.7 测试和无损检测
阀门投标方应对每台阀门进行检验，以保证符合ANSI和API相关标准。
6.7.1 表观检验
阀体应完好无损，并进行表观检验。
6.7.2 阀门的测试
阀门的压力试验包含壳体、上密封、低压密封、高压密封以及投标方自身的测试项目。测试结果须符合ANSI和API相关标准规定。
6.7.3 无损探伤
阀门应进行下列无损探伤检验： 
·  按照 ANSI B16.34 指明的关键点和下表规定的数量对阀门铸件进行 X 射线探伤，按 ANSI B16.34 附录 B 中规定的验收标准验收。 
·  承压部件的焊缝必须全部进行 X-射线或γ- 射线探伤。在 ASME 线的方法不能检验时，应采用超声波检验，在 ASME 第Ⅷ部分的附件 12 中规定有验收标准。
·  投标方应对所有的焊接连接的端口进行 100%的 X-射线检验 ，其检验长度至少等于阀体厚度的两倍。
上述的测试对阀门铸件部分应进行 X-射线检验，对由管子、板材或锻造组成的部件可进行超声波检验。在 ANSI B16.34 附录 B 和附录 E 中分别规定了验收标准。
6.7.4 镀层
镀层工艺的质量保证程序包括相关过程控制和验收标准应提交招标方审批。当 N=√Q 时所有镀层表面应抽样检验。 
镀层应附着紧密，无孔隙和针孔出现，并采用检漏仪进行厚度检验。镀层最小硬度应为 600HV，并依据 ASTM B568 进行检验，并应检验阀座和球体的不同硬度。
[bookmark: _Toc368064727]7 表面预处理，喷漆和涂层
[bookmark: _Toc368064728]7.1 喷砂处理要求
除了机加工表面外，所有的金属表面在喷漆或其它涂层前都要进行喷砂处理。喷砂处理前，表面的油和油脂应清理干净并将锋利的边角及焊渣打磨光滑。气候和环境条件必须适合喷砂操作。并应按照 SSPC SP10 的要求喷白到至少 25μm 至 37.5μm 喷砂表面。 
喷砂处理的表面，在生锈前应尽快地涂敷涂层。在正常条件下，喷砂处理和喷漆或涂敷之间间隔不能超过 8小时。对于暴露在环境温度下的钢表面，处理等级应达到Sa 2-1/2 级标准。
[bookmark: _Toc368064729]7.2 表面预处理和涂层涂敷 
在喷漆或涂敷涂层前，阀门内部和外部部件表面要进行真空吸尘处理或用刷子刷掉所有的灰尘，以免灰尘妨碍底漆的附着能力。并要遵守表面清理的标准仔细进行污染物、油和灰尘的检查。所有的表面应采用无机富锌底漆，阀体等部件应采用环氧铁红防锈漆或同类型漆做底漆，面漆也应采用环氧类涂料防护，底漆干膜厚度 不小于 150μm，面漆的 厚度不小于 450μm。 所有需润滑的部件都应加注润滑脂。阀门投标方应采用防水塞对阀门进行隔离，以保护阀座防止油漆渗透。
[bookmark: _Toc368064730]7.3 面漆预处理和涂敷
涂漆的相关规定按照附件统一规定执行。
在涂敷面漆之前，应按照投标方符合阀门技术要求的标准对底漆进行很好的固化，所有涂过底漆的表面必须用干净的清水彻底清理并干燥，在涂敷面漆之前必须用溶剂清除底漆面上的任何油污或油脂。 
所有的底漆表面必须按照投标方符合阀门技术要求的标准涂敷面漆。
[bookmark: _Toc368064731]7.4 机加工表面涂层
经过机加工的表面应用防锈剂涂敷，防锈剂在安装阀门或在阀门上安装执行机构前可以容易地被除去。
[bookmark: _Toc368064732]8 阀门的存放和储运
[bookmark: _Toc368064733]8.1 储运
运输前暂时存放的阀门应适当保护以防损伤。
[bookmark: _Toc368064734]8.2 包装和运输
运输前，所有的阀门和执行机构，包含附件应由阀门制造厂组装好，所有阀门两端应用端盖封堵。敞开的螺纹口应用相应的保护套，或保护塞子堵上，同时临时性的塞子应能与永久性的金属塞有明显的区分，投标方应保证阀门和执行机构在装箱运输和存放期间直到安装前保持干净和干燥，并完好无损，装箱过程中应按装箱清单仔细核对装箱产品交货内容。
[bookmark: _Toc368064735]9 图纸和证书
[bookmark: _Toc368064736]9.1 投标方图纸资料要求
9.1.1 投标方应按招标方要求分批提交带有版次说明及修改记号的投标方资料。
9.1.2 招标方对投标方所提供的投标方资料将在规定时间内加以确认和批准，招标方对投标方提供的投标方资料的确认和批准并不能解除投标方对其产品的在正确设计、选材、制造等以及满足规定的工艺技术要求等方面应承担的责任。
9.1.3所有投标方资料的图幅尽量采用A4，最大不超过A3。
9.1.4所有投标方资料使用语言为中文。
9.1.5电子版文档采用PDF格式。
9.1.6图纸和文件清单。
A 类：报价用图纸和资料。投标方应提供4份纸质版。
B 类：审核用图纸和资料。合同签订后2 周，投标方应提供8份纸质版。作为正式厂商资料提供交给招标方和设计院审核。
C 类：存档用图纸和资料。招标方最终审查意见返回后2周，投标方应提供8份纸质版，2份电子版PDF格式文档。
D 类：装箱资料。发货时投标方应随设备提供8 份纸质版
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[bookmark: _Toc368064737]

9.2 证书
除非在订单中另外有规定，投标方应签发下列文件的原件和2份复印件：
· 对用于制造阀门的材料进行的机械测试和化学分析证书 
· 探伤检测报告
· 水压和气密性测试报告，包括每次测试的时间和压力 
· 对阀门进行的其它任何测试报告
· 所有的文件都应在阀门发货时提交给招标方
· SIL证书
[bookmark: _Toc368064738]10 保证和担保
    10.1 投标方应对其供货范围的内所有事项进行担保，确保材料和制造无缺陷，完全满足本请购文件和订单的要求。并应保证阀门在自发货起的24个月或该设备经性能考核合格后运行12个月内符合规定性能标准。若在保证期内有任何缺陷，投标方应无偿提供全新的产品更换。
    10.2 投标方应确信提供的产品必须是目前已被广泛应用，并且已被实践验证，确实具有可靠、成熟、先进、实用等优点，能最佳地满足本项目的需求。
    10.3 投标方购自第三方的附件产品（第4.9部分）应由招标方技术确认。 
    10.4 如果整套设备的全部或部分不满足担保要求，投标方应立即对设备中的缺陷进行补救、改进或更换设备，直到设备满足规定的条件为止。 
    10.5 调节阀到达现场后，投标方应与招标方共同进行开箱验收，确认装箱单，确认调节阀及其它部件完好情况，并形成双方签字认可的开箱检验报告。对于有损伤的调节阀及其它部件，由投标方负责无偿更换，对于有遗漏的调节阀及其它部件，投标方应在规定期限内无偿补齐。

[bookmark: _Toc368064739]11 相关附录
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	申请书编号：
申请说明：  阀门编号：	
	供货商的图纸及
数据资料保证单

	
供货商应和报价单一起提交本保证清单。 表格专栏后的天数应按照指定项目“X”填
	报价所包括的
	提交审批
	最后审批验证

	
	要求审
查的资 料
	
	要求审
查的资 料
	在收到
订单后
的天数
	要求审
查的资 料
	图纸审批返
回后的天数

	说明
	X
	
	
	
	
	

	材料请购文件
	
	
	X
	15
	X
	15

	初步安装图
	
	
	X
	15
	X
	15

	尺寸轮廓图
	
	
	X
	15
	X
	15

	完整的数据表
	
	
	X
	15
	X
	15

	材料重量及尺寸
	
	
	X
	15
	X
	15

	质量保证手册（未经检查的原稿）
	X
	
	
	
	
	

	基础负载的图表
	
	
	
	

	锚固螺栓的位置平面图
	
	
	
	

	平面尺寸图及剖视图
	X
	15
	X
	15

	指明由供货商提供的配管、电气及仪表草图（如需要）
	X
	15
	X
	15

	电气及仪表操作说明书（如需要）
	X
	15
	X
	15

	装配详图和组件图
	X
	15
	X
	15

	焊接工序
	X
	15
	X
	15

	管嘴允许的力/力矩图（如需要）
	X
	15
	X
	15

	安装图或控制盘平面图
	X
	15
	X
	15

	配管及电气连接图，给出位置（如需要）
	X
	15
	X
	10

	电气简图；接线图及材料单（如需要）
	X
	15
	X
	10

	按照数据表给出电动执行机构的数据（如需要）
	X
	15
	X
	10

	成撬单元流程图
	
	
	
	

	制造、装配、安装和测试程序
	X
	15
	X
	15

	检验及测试计划
	X
	15
	X
	15

	带有零配件编号和说明及部件分解图的详细零配件清单
	X
	30

	推荐的两年正常运行所需的零配件及价格
	X
	15

	数据表和经过检定的性能曲线
	X
	30

	材料检验报告
	X
	30

	铭牌模写或速写
	X
	30

	经过检定的工厂测试结果
	X
	30

	装卸、运输或装配图纸
	X
	15

	安装、操作、维修手册（6 份）
	X
	30

	最后供货商的数据包(包括无损检验、测试、分供商的数据、竣工图)
	X
	30

	ASME 标记证书
	
	

	图纸及数据资料方面的要求：

	投标书要求的项目
	2
	折叠的印刷品(22″×34″)
	-
	碾压粘接图(22″×34″)

	用于提交供批准所要求的项
目
	3
	折叠的印刷品(11″×17″)
	4
	碾压粘接图(22″×34″)

	需要提交证明图纸的项目
	3
	折叠的印刷品(11″×17″)
	4
	碾压粘接图(22″×34″)

	注意：由供货商填写表格并和报价单一块返回。公司名                  	提交人 	         日期


[bookmark: _Toc368064741]附录B
	申请书编号： 	
申请货名：  阀门编号： 		
	
检	验 数 据 单

	本检验数据表包括验证、核对和测试
的最低要求，以确保符合规范、标准 和契约的要求。
	编

号
	

核 查 和 测 试
	介入关键 代	码
	

	
	
	
	SL
	A
	B
	V
	

	参考规范：
API 6D
	1
2
3
4
5

6
7

8

9

10

11

12
13
	雇员材料证明 材料化学分析报告 无损检测 (注 1) 修补焊接程序记录(注 1)
修补焊工的资质记录(注 1) 热处理记录图表 阀体水压测试 阀座水压测试 阀座气密性测试
耐火实验 表面检查和尺寸控制 识别标志 涂层类型和厚度检验
	4
4
2
1
4

4
2

2

2

3

2

2
2













2

2
	4
4
2
1
4

4
2

2

2

3

2

2
2













2

2
	
	5
5
6
6
6

6
6

6

6

6

6

6
6













6

6
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	注：

1—当订单和相关技术规定要求时。
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	介入关键代码
	
	
	
	
	
	
	

	SL - SLECC
A – 招标方的检验员 B -
V – 供货商 1–目击（所有材料和设备）
1. – 分类/批量进行目击的%
1. – 对每一种样品进行目击
1. – 检验文件
1. – 产地/工厂证明
1. – 由供货商检验证明
1. – 符合度证明

1. – 主管方的证明

1. –样品证明
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	检验文件
	
	
	
	
	

	
	
	
除要求上述提到的测试与检验证明外，供货商 也应提供的下列文件：


· 最后的制造图

· 与订单和相关请购文件的符合度文件
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